
パナソニックコネクト株式会社

パナソニックＦＳエンジニアリング株式会社

安全に関するご注意 ●ご使用の際は、取扱説明書をよくお読みの上、正しくお使いください。

●製品の色は印刷物ですので実際の色と多少異なる場合があります。
●本カタログの記載内容は改善等のため予告なく変更する場合があります。

●お問い合わせは…

宣伝物注文略号 カ・1082

このカタログの記載内容は
2025年5月現在のものです。

1-005U

このカタログの内容についてのお問い合わせは、左記にご相談ください。
または、パナソニック溶接機・ロボットご相談窓口におたずねください。

プロセスオートメーション事業部
〒571-8502 大阪府門真市松葉町2番7号

〒108-0075 東京都港区港南4丁目1番8号

最新工法・事例のご紹介、各種動画をご覧頂けます。

詳しくはパナソニック溶接サイトで
connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding 各種ご相談は、右記にお問い

合わせください。

パナソニック
溶接機・ロボット
ご相談窓口

0120-700-912
携帯電話・PHSからもご利用いただけます。

受付9時～12時、13時～17時
（土日、祝日、年末年始、当社所定の休日を除く）

携帯・PHSOK

パックワイヤ取扱い上のご注意事項

スプールワイヤ
取扱い上の
ご注意事項

正しい吊り方

誤った吊り方

吊り手部へのフック又は
ロープのかけ方

片吊り 三角吊り 斜め吊り
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● ワイヤの先端は、絶対他の線輪の下を、くぐらせないで下さい。
● 押え板は外さず、ワイヤはセットされている状態のまま、引き出して下さ
い。

● セッティングなどで、ワイヤを切断する際には、必ず、ワイヤ先端を持って
行うか、パック外周へひっかけるか、パックより２０～３０cm高く引き出す

● パックに急激な衝撃の加わる扱いは、絶対にやめて下さい。
● 火災防止、パックの強度低下防止のため高温にさらされる場所での使用と
保管は避けて下さい。

● パックの多段積みは、損傷及び転倒の危険がありますので避けて下さい。
● パックを横倒しにしたり、転がすことは、溶接中にもつれの原因になり
ますので、絶対にやめて下さい。

● パックを吊り下げる時には、必ず蓋をしてバンドを締めつけて、吊り手の
頂部にフックまたはロープがけして吊って下さい。吊り手の頂部以外のと
ころ、PPバンドなどにフック又はロープがけしないで下さい。またパックが
周囲のものに接触していないことを確認して下さい。

● 片吊り・三角吊り・斜め吊り・２個同時吊りは、絶対やめて下さい。
● 吊り手部に斜めの力が働くようなフックを使用しないで下さい。

● パックは、資源保護のため回収再利用しています。ワイヤ使用後
もパックの水ぬれや損傷が生じないように取扱って下さい。

● パックの内・外面への書き込みはやめて下さい。

リサイクルにご協力下さい

ワイヤセット時のご注意

パック取扱い上のご注意

詳しくは
こちらの動画で
ご確認下さい。

溶接ワイヤ
CO2/MAG/MIG用カタログ

パナソニックグループは環境に配慮した製品づくりに取り組んでいます 詳しくは
こちら



溶接用ワイヤの銘柄と特徴主な溶接用ワイヤの使い分け
ワイヤ
種類

シールド
ガス適用鋼種等

※1
該当 JIS

※2
用　　　　途 特　　　　長銘　柄

YM-51MT

YM-350

YM-1F

硬化肉盛

軟鋼および
490 N/mm²
（50キロ）級
高張力鋼

フ
ラ
ッ
ク
ス
入
り

建設機械等の肉盛溶接。 耐金属間摩耗性が良好。

JIS Z 3313
T49J0T1-1CA-UH5

鉄骨、橋梁、産業機械造船の
突合せ及び、
すみ肉全姿勢溶接。

〔YM-16AH1〕

ルチール（チタニア）系
シームレスフラックス入りワイヤで、
スパッタが少なく
ビード外観が良好。

YM-51MT

YM-45MT
（YM-50MT）
（YM-51MT）
（YM-41AM）
YM-45T
（YM-50T1）

パック巻タイプ〈ラインパック〉

ワイヤ交換ロスを少なくし、長時間作業できます。

■ラインパックS・ラインパック寸法

※溶接用ワイヤのSDS（安全データシート）については、弊社ホームページに掲載しています。

■ラインパック専用引出し装置 ■アダプター／詳細は、引出装置YX-20PD3取扱説明書をご参照ください。

ワイヤ径：0.8 mm、0.9 mm、1.0 mm
1.2 mm、1.4 mm、1.6 mm

■フルデジタルシリーズ

■他のシリーズ
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JIS規格（参考：JIS Z 3312：2009　軟鋼、高張力鋼及び低温用鋼用のマグ溶接及びミグ溶接ソリッドワイヤから抜粋）

■ワイヤの化学成分

■ワイヤの種類

安全に関するご注意

アーク溶接の安全に関するご注意

危険
警告
注意

警告

警告

注意

注意
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注意

注意

注意

注意

注意

■コイリング仕様と梱包 ■ソリッドワイヤの質量と長さの関係

■使用電流範囲（ソリッドワイヤ軟鋼下向の場合）

■標準ワイヤ径とコイリング …受注生産（納期はご確認お願いします）

スプール巻
銘柄 ラインパックS

パック巻

ラインパック

400 kg300 kg250 kg200 kg20 kg10 kg5 kg2 kg×41.8 kg×41.25 kg×4
YM-50M
YM-50MT
YM-50MT
YM-50MT
YM-45MT
YM-45MT
YM-45MT
YM-45MT
YM-51MT
YM-41AM
YM-51AM
YM-51MZ
YM-50T1
YM-50T1
YM-50T1
YM-50T1
YM-50
YM-50
YM-50
YM-50
YM-50
YM-55
YM-45T
YM-45T
YM-45T
YM-45T
YM-45T
YM-51A
YM-51A
YM-60
YM-60
YM-70
YM-70
YM-350

YM-1F

YN-308
YN-308

1.2
0.9
1.0
1.2
0.8
0.9
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
0.8
0.9
1.0
1.2
1.2
1.2
1.4
1.6
2.0
1.2
0.6
0.8
0.9
1.0
1.2
0.9
1.2
1.2
1.6
1.2
1.6
1.2

1.2

0.6
0.8

YM50T112404P
YM-5012404

YM-5016404

YM-50M12302

YM-41AM12302
YM-51AM12302
YM-51MZ12302

YM-5012302

YM-50MT09252
YM-50MT10252
YM-50MT12252
YM-45MT08252

YM-45MT10252
YM-45MT12252
YM-51MT12252

YM50T112252P

YM-5014252

YM50T109202P

YM45T08202P

YM-50M1220
YM-50MT0920
YM-50MT1020
YM-50MT1220

YM-45MT0920
YM-45MT1020
YM-45MT1220

YM-41AM1220
YM-51AM1220
YM-51MZ1220

YM50T10920
YM50T11020
YM50T11220
YM501220
YM-501222
YM501420
YM501620
YM502020
YM551220

YM45T0820
YM45T0920
YM45T1020
YM45T1220
YM51A0920
YM51A1220
YM601220
YM601620
YM701220
YM701620
YM3501220

YM1F1220

YM-50MT0910
YM-50MT1010
YM-50MT1210
YM-45MT0810

YM50T10810
YM50T10910
YM50T11010
YM50T11210

YM501210

YM45T0610
YM45T0810

YM45T065

YM-501202

YM-1F1202

YM45T061.25
YM45T081.25

YN308061.25
YN308081.25

ワ
イ
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径

（mm）
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1.8 外径120　幅50 軸径17 1.8 kg×402
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