
カタログ
G4コントローラーシリーズ

アーク溶接用ロボットコントローラー

工場の最適化を支える
次世代ロボットコントローラー

高精度・高能率な溶接体験

タッチパネルと3D表示で、より使いやすく

全てが繋がるモノづくりへ

PLC

センサー 工場設備

管理システム

6軸の最高速度(対G3比)※

G3 G4

※TM-1400を接続した場合の当社環境による測定例
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●製品の色は印刷物ですので実際の色と多少異なる場合があります。
●本カタログの記載内容は改善等のため予告なく変更する場合があります。

●お問い合わせは…

宣伝物注文略号 カ・6028

このカタログの記載内容は
2025年2月現在のものです。

1-001P

このカタログの内容についてのお問い合わせは、左記にご相談ください。
または、パナソニック溶接機・ロボットご相談窓口におたずねください。

パナソニック コネクト株式会社
溶接プロセス事業部
〒561-0854 大阪府豊中市稲津町3丁目1番1号

パナソニックＦＳエンジニアリング株式会社
〒140-0002 東京都品川区東品川4丁目10番27号
住友不動産品川ビル

最新工法・事例のご紹介、各種動画をご覧頂けます。

詳しくはパナソニック溶接サイトで
connect.panasonic.com/jp-ja/products-services_welding 各種ご相談は、右記にお問い

合わせください。

0120-700-912
携帯電話・PHSからもご利用いただけます。

受付9時～12時、12時45分～17時
（土日、祝日、年末年始、当社所定の休日を除く）

携帯・PHS OK

●ご使用の際は、取扱説明書をよくお読みの上、正しくお使いください。
●労働安全衛生法、ロボット安全通則（JIS）を遵守し、安全柵等の危険防止策を講じてください。

パナソニックグループは環境に配慮した製品づくりに取り組んでいます 詳しくは
こちら

ケーブルの背面配置で省スペース化

550 630

1243

550 630

711

G4 WG4

WG4

幅 630 × 奥行 550 × 高さ 1243

141（T,D仕様） ／ 163（Y,U仕様）／ 167（E仕様）

160 000

ソフトウェアサーボ方式

TP:SDメモリカードスロット × 1
USB2.0（Hi-Speed対応） × 2

同時6軸（最大27軸）

専用信号：入力6 出力8
汎用信号：入力40 出力40

三相、50 / 60(±2 %)

14（AWG6）

DC 30 ～ 350

DC 12 ～ 36

CO2/MAG/ステンレスMIG：80
パルスMAG/ステンレスパルスMIG：60

CO2/MAG/ステンレスMIG
パルスMAG/ステンレスパルスMIG

WGH4

幅 630 × 奥行 550 × 高さ 1４２3

171（T仕様） / 193（Y,U仕様） / 198（E仕様）

DC 40 ～ 500

DC 16 ～ 39

450 A：100
500 A：60

G4

幅 630 × 奥行 550 × 高さ 711

63（T,D仕様） ／ 78（Y,U仕様） ／ 82（E仕様）

3.5（AWG12）

-

AC 200 ～ 220（±10 %）：（T,D仕様）
AC 380 ～ 440（±10 %）：（Y,E仕様）
AC 380 ～ 460（±10 %）：（U仕様）

14（AWG6）

名　　　称

外形寸法(mm)

質量(kg)

メモリー容量(点)

位置制御方式

外部メモリーI/F

制御軸数

入出力信号

定格入力電圧(V)

相数、定格周波数(Hz)

入力側ケーブル(mm2)

接地ケーブル(mm2)

適用溶接法

出力電流(A)

出力電圧(V)

定格使用率(%)

550 630
1423

WGH4

550 630

WGH4

AC 200 ～ 220（±10 %）：（T仕様）
AC 380 ～ 440（±10 %）：（Y,E仕様）
AC 380 ～ 460（±10 %）：（U仕様）

22（AWG4）：（T仕様） ／ 14（AWG6）：（Y,E,U仕様） 

22（AWG4）：（T仕様） ／ 14（AWG6）：（Y,E,U仕様） 


